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Instrukcja obstugi nie zastepuje
naszych doktadnych zalecenh do-
tyczacych uktadania. Podczas
pracy z klejami i Srodkami po-
mocniczymi nalezy przestrzegac
wytycznych producenta
dotyczacych obrdébki oraz
wskazéwek na temat substancji
niebezpiecznych. Gwaranciji na
kleje i inne $srodki pomocnicze
udzielajg ich producenci.

Doktadne zalecenia dotyczace
uktadania oraz inne informacje
znajdziecie Panstwo w internecie
pod adresem www.nora.com

Nalezy rowniez przestrzegac za-
lecen zawartych w instrukcji ro-
boczej BEB: "Ocena i przygoto-
wanie podtozy” oraz zalecen
Instytutu IFR, Kolonia lub Henkel
Bautechnik, Disseldorf, w zakre-
sie: “Odciski resztkowe na utozo-
nej, elastycznej wyktadzinie
podtogowej”.

Nalezy przestrzega¢ uznanych
zasad technicznych
obowigzujgcych w branzy oraz
wymogow instrukcji VOB, czes¢
C (DIN 18 365) dotyczacej prac
przy wyktfadzinie podtogowe;.

Kauczukowe wyktadziny
podiogowe nora®

Standardy jakosci, funkcjonalnosci i wygladu

Stosujac kauczukowe wyktadziny podtogowe
nora® majg Panstwo do czynienia z produktami
najwyzszej jakosci. Systemy wyktadzin podfogo-
wych norament® i noraplan® wyznaczajg
Swiatowe standardy, jako wiodace wyroby w
branzy.

Kauczukowe wyktadziny podtogowe nora® sa fat-
we w uktadaniu, jak pokazuje niniejsza instrukcja,
gdy przestrzegane sg ponizsze zalecenia.

Kontrola podtoza

Do uktadania niezbedne jest czyste, niepylace,

trwale suche podtoze. W innym wypadku konieczne

jest poinformowanie zleceniodawcy przed rozpo-

czeciem prac w formie pisemnej o nastepujacych

usterkach, takich jak:

B wieksze nierbwnosci

B pekniecia na powierzchni podtoza

B niewystarczajgco osuszone podtoze

W niewystarczajgco mocne podtoze

B zbyt porowate lub chropowate podtoze

B niewyczyszczona powierzchnia podtoza np. z
oleju, wosku, lakieru, resztek farby

W niepoprawna wysokos$¢ podtoza w stosunku do
granicznych elementow budowlanych



Narzedzia

Kleje

Klimat w
pomieszczeniu

Strzatki
kierunkowe

Do uktadania kauczukowych
wyktadzin podtogowych nora®
moga by¢ uzywane standardowe
narzedzia stosowane przy
innych wykfadzinach. Specjalne
narzedzia mozna naby¢

u partneréw handlowych firmy

Wyktadziny podtogowe noraplan®
moga byc¢ przyklejane za pomocg
zalecanych klejow dyspersyjnych,
wyktadziny norament® za po-
moca klejow poliuretanowych lub
dyspersyjnych. Prosze przestrze-
gac naszych zalecen dotyczacych
montazu lub zwrdcic¢ sie z zapyta-
niem do producenta kleju. Nalezy
przestrzegac zalecen dotyczacych
odpowiedniego uzebienia listwy
do rozprowadzania kleju i odpo-
wiednio czesto jg wymieniacl

Kauczukowe wyktadziny podtogo-

we nora® nalezy roztozyé¢ bez- =40
posrednio przed utozeniem, aby =35
dostosowac je do temperatury =30

podtoza. Temperatura podfoza =25 ®
powinna wynosi¢ co najmniej o 72\
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Podczas rozktadania prosze
zwroci¢ uwage na strzatki
kierunkowe na spodniej stronie
wyktadziny. Wszystkie strzatki
powinny by¢ utozone w tym
samym kierunku.
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Przygotowanie

Ciecie wzdtuz szwu
przed klejeniem
(noraplan®)

Niepoprawnie

Poprawnie

%%

Ciecie wzdtuz dolnej krawedzi mo- Nastepstwo: szew speczniaty
ze powodowac specznienie szwu.
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Obydwa pasy zatozy¢ na siebie na W praktyce sprawdzito sie, ze
zaktadke 3 cm, krawedz przycietg ~ dolny, naciety pas wyktadziny
fabrycznie przycia¢ 1 cm za pomo- powinien zosta¢ oddzielony za
cg noza do krawedzi lub nozatra-  pomocag nozyka z haczykiem.
pezowego. Szerokos¢ ostateczna

pasa wynosi ok. 122 cm.

w

Przed klejeniem zagig¢ w dot odstajgce koncdéwki pasm lub
krawedzie ptytek wyktadzinowych.



Uktadanie
z uzyciem kleju
dyspersyjnego

Szczegdlnie wazne

Uzywac prawidtowej listwy
zebatej. Typowe jest uzebienie
TKB A 2 (patrz informacje
producenta kleju). Przy kleju
elektroprzewodzgcym nalezy
zastosowac listwe o specjalnym
uzebieniu podanym przez
producenta kleju.

TKB A2

podziatka 1:1

W odpowiednim czasie wymieniaé
zuzyte listwy zebate. Krawedzie
wyktadziny nalezy uktadac bez

naprezen.

Nalezy koniecznie zapewnic
pokrycie klejem tylnej strony
wyktadziny na catej powierzchni
(kontrola wzrokowall).
Szczegblnie przy duzych
powierzchniach nie dopusci¢ do
wyschniecia kleju, poniewaz w
przeciwnym wypadku nie nastgpi
jego poprawne naniesienie na
tylng strone wyktadziny.

Potozong wyktadzine podtogowg
nalezy starannie przetrze¢ tatg
do przecierania...

...I watowa¢ watkiem cztonowym.
Pecherzyki powietrza nalezy
Sciggac¢ w kierunku szwoéw.



Przerwanie pracy
Wyktadzina w

ptytkach

Dziatanie wysokiej
temperatury

Dziatanie wody

W razie przerwania pracy
przykry¢ rozrobiony klej ptytka.
Po przerwie zdja¢ ptytke

i kontynuowac¢ klejenie.

Szczegolnie w czasie wigzania
kleju nalezy unika¢ silnego
promieniowania stonecznego
(zmiana temperatury). Przy
uktadaniu wyktadziny norament®
w naswietlonych promieniami
stonecznymi miejscach, np.
przeszklonych nalezy zwrocic sie
z zapytaniem do producenta kleju
lub uzy¢ kleju poliuretanowego.

Przy nadmiernym dziataniu wody
i uktadaniu bez spoin: w
przypadku wyktadziny norament®
uzy¢ kleju poliuretanowego lub
spoinowaé. W przypadku
wyktadziny noraplan® réwniez
spoinowac.




Ukiadanie z uzyciem
2-sktadnikowego,
poliuretanowego
kleju reakcyjnego
(tylko do wykia-
dziny norament®)

fogjece

Coregetetqe (oo

Starannie miesza¢ przez ok.
3 — 4 min. sktadniki kleju A + B.

Przed utozeniem roztozy¢ i
przycia¢ ptytki norament®.
Nastepnie przetozy¢ na drugg
strone takg ilos¢ ptytek, jaka
moze by¢ przyklejona
zawartoscig opakowania kleju.

Skontrolowaé¢ prawidtowe
nawilzenie ptytek klejem.

Do naktadania kleju uzywac
listwy o prawidtowym uzebienia,
np. TKB A2. Przestrzegac¢
instrukcji producenta kleju.
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Nanies¢ klej na podtoze i llos¢ kleju jest zalezna m.in.
nastepnie uktada¢ odwrécone od wyréwnania podtoza. Jesli
ptytki kauczukowe (bez dociska- naniesiona jest za duza ilos¢

nia krawedzi) na warstwe kleju kleju, wyktadzina "ptywa".
pocierajac je rbwnomiernie. Ewentualnie nalezy uzy¢ listwy z

mniejszym rozstawem zebow.

Potozone na warstwie kleju ptytki ...lub przetrze¢ workiem z
nalezy starannie watowac... piaskiem/listwag do przecierania.

Po pewnym czasie powtérzy¢ watowanie i przecieranie.



Uktadanie wykta-
dzin elektro-
przewodzacych

noraplan® al/el
(w rolkach i ptytkach)

norament® al/el
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noraplan®

Na powierzchni ok. 40 m? konieczne jest wyréwnanie potencjatu
tasmg miedziang o dtugosci min. 1,5 m. Przyklejanie powinno by¢

wykonywane zalecanym, elektroprzewodzgcym klejem. Prosze

stosowaé specjalny rozstaw zebdw zalecany przez producenta.

Odradzamy stosowanie gruntowania elektroprzewodzacego.
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40
m2

norament®

Pod kazdym rzedem ptytek
nalezy umiesci¢ tasme
miedziang (pos$rodku)

(ok. 40 m?).Tasmy miedziane
nalezy potgczy¢ ze soba.

W przeciwnym wypadku
obowigzuje powyzsze.




Spoinowanie

noraplan®

Wskazowka

Przy normalnej eksploatacji obiektu i jego czyszczeniu kauczu-
kowych wyktadzin podtogowych nora® nie trzeba spoinowac.
Wyjatki: szpitale, specjalne laboratoria, w ktorych ze wzgledéw
higienicznych wymagane jest spoinowanie lub wyktadziny
noraplan® acoustic i norament® 945 grano, ktére musza by¢

spoinowane.
; f Z

Dwustopniowe odcinanie sznura termicznego zapobiega powstawaniu
pustych spoin.

Szew wyktadziny ma szerokosc¢
ok. 3,0 mm i jest frezowany/
nacinany na ok. 2/3 grubosci
wyktadziny. W przypadku
noraplan® acoustic nie
frezowaé na spodniej stronie
piankowej. Sznur termiczny jest
wtapiany w temperaturze ok.
350 - 400 °C. Mozna rowniez
uzywac za pomocg automatu
spawalniczego (ok. 2 mb/min.).

Niewielkie pozostatosci sznura
termicznego mogag by¢ stapiane
zgrzewarkg reczng

Przy zgrzewaniu wyktadzin noraplan® acoustic zalecamy przyklejenie
wzdtuz szwéw 2-3 warstw samoprzylepnej tasmy miedzianej. Dzieki
temu, po pierwszym cieciu nozem w ksztaicie ¢wieréksiezyca pozos-
taje wystarczajgca ilos¢ materiatu, aby wykona¢ drugie, czyste ciecie.
11



norament®
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Przed spoinowaniem

Strefa szwu jest woskowana
bezbarwnym, ptynnym woskiem
(szerokos$¢ ok. 2 cm + 2 cm).

Nastepnie

Wykonac¢ fugownicag rowek

o szerokosci ok. 3,00 mm.
Gtebokos¢ rowka:

ok. 1/ grubosci materiatu.
Przy wyktadzinie norament®
945 grano (wyktadzina do
krytych strzelnic) rowek ok.

5 mm gtebokosci.
Wykfadziny norament® 992
i norament® 992 grano nie
moga by¢ spoinowane.

MASA PODSTAWOWA

Miesza¢ mase podstawowg i utwardzacz starannie przez ok. 3 — 4 min.

Uzy¢ rekawic!

Wymieszang mase TH wttoczy¢

w przewidziany do tego pojemnik

przy uzyciu zatgczonego
pierscienia ttoczacego.




Wstrzykiwa¢ mase TH do fugi bez pozostawiania luk.

Wstrzyknieta masa do spoinowania
jest wyrbwnywana z powierzchnig
wyktadziny bezposrednio po
spoinowaniu za pomocg szpa-
chelki metalowej/topatki.

Wazne Po prawej i lewej stronie wzdtuz
krawedzi szwu musi tworzy¢ sie
zgrubienie.

Plamy z masy do spoinowania
powstate na powierzchni
wyktadziny nalezy natychmiast
usuwac za pomocg wosku
ptynnego!

Jestlize sparovaci hmota potfisni
povrch krytiny, odstrante ji oka-
mzité tekutym voskem!!

Zuzycie masy na spoiny dylatacyjne - ok. 30 mb, zaleznie od szerokosci spoiny.
Spoinowanie wyktadzin Ptytki ~ 1000 mm x 1000 mm: ok. 1,0 kg/20 m?

Ptytki ~ 610 mm x 610 mm: ok. 2,0 kg/20 m?
Ptytki ~ 500 mm x 500 mm: ok. 2,5 kg/20 m?
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Szpachelka

</ |PARAFINA
2 / Wl

/ N6z hakowy

Fugownica

Szpachelka do wygtadzania

Specjalne narzedzia mozna naby¢ u
partneréw handlowych firmy

N6z w ksztatcie ¢wiercksiezyca

N6z do ciecia krawedzi
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Wytaczny importer i dystrybutor w Polsce:
BONITA sp.j.

Stary Rynek 76

61-772 Poznan

tel. 061/8 52 32 84

fax 061/8 53 18 02

Internet: http://www.bonita.com.pl

105347.09/2006 M.
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