nora

Zalecenie montazowe —
Spoinowanie wykladzin podlogowych nora®

Zasadniczo potaczenia wyktadziny podtogowej nora®nie musza by¢ uszczelniane na calej powierzchni.

Zabezpieczanie potaczen jest jednak zalecane w przypadku podtozy nicodpornych na wilgo¢ oraz w pomieszczeniach,
ktore beda intensywnie czyszczone na mokro (np. powierzchnie sanitarne/sale operacyjne w szpitalach i
laboratoriach).

Spoinowanie jest wymagane w przypadku:

e wyktadzin z warstwg thumigca odgtosy krokoéw (noraplan®acoustic)

¢ wyktadzin noraplan®ed za pomoca masy do spoinowania nora®1-K

e laczen miedzy wyktadzing podtogowa, a listwa przypodtogowa S 3003 za pomocg masy do spoinowania nora® 1-K

W przypadku taczenia z uzyciem masy do spoinowania nora® 1-K w poprzek i wzdtuz, nalezy zachowaé 12-godzinng
przerwe miedzy etapami prac.

W przypadku konicznosci zakonczenia spoin na wystajacych elementach budowlanych, np. $cianki, o$cieznice itd., zalecamy
zastosowanie masy do spoinowania nora® 1-K.

A. 1l-skladnikowa masa do spoinowania nora®

Wktad 300 ml z ok. 450 g masy do spoinowania 1-K nora®pokrywa okoto 20 — 25 m.b., zaleznie od szerokosci taczenia

Narzedzia wymagane do taczenia za
pomoca masy do spoinowania 1-K
nora®

1. Natozy¢ ptynny wosk nora®
(parafina) na miejsca taczenia.
Upewnic sie, ze wosk nie zanjduje
si¢ pomiedzy taczeniami; jesli
zachodzi taka koniecznos¢, nalezy
ponownie frezowac tgczenie za
pomoca narzedzia do wycinania
fug. Pozostawi¢ ptynny wosk do
catkowitego wyschnigcia!
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2. Rozetnij lub wyfrezuj potaczenia
za pomocg narzedzia do wycinania
fug lub frezarki elektryczne;.

Szerokos$¢ taczenia okoto 3 mm;
glebokos¢ taczenia maks. 1,5 mm
(wyjatek: norament® 992 —
glebokos$¢ taczenia co najmniej 5
mm).

3. W celu wykonania frezowania
bez drgan (np. dla powierzchni
pastylek), pod obracajace kota
frezarki podktadany jest liniat
nora®.

4. Usunac¢ opitki pozostate po
frezowaniu (za pomocaodkurzacza).

5 W pierwszej kolejnosci nalezy
spoinowaé¢ w kierunku
wzdluznym; po stezeniu masy
wykona¢ to samo w kierunku
poprzecznym. Masg aplikowa¢ w
potaczeniach w sposob ciagty.
Nad taczeniem powinno powstaé
male wybrzuszenie spoiny.
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6. Bezposrednio po natozeniu
docisng¢ mase do spoinowania do
spoiny za pomoca szpatutki nora®i
wygtadzi¢. W ten sposob, nadmiar
masy wyciskany jest po prawej i
lewej stronie taczenia. Nalezy
upewnic¢ si¢, ze wycisnieta po
bokach masa jest catkowicie
oddzielona od spoiny w
potaczeniach. Szpatutke nalezy
przytrzyma¢ w pozycji mozliwie
ptaskiej, aby unikng¢ powstawania
plytkich spoin.

7. Nadmiar wycisni¢tej po bokach
masy moze by¢ usunigty po ok.
12 godzinach.

Nie nalezy stapac¢ po potaczeniach do czasu calkowitego utwardzenia. Rozlana mase do spoinowania nalezy usuna¢
bezzwlocznie, czyszczenie po uplywie pewnego czasu jest niemozliwe.

Spoinowanie nie zast¢puje uszczelniania zgodnego z DIN 18 195.

W przypadku faczen wyktadzin podtogowych wykonanych masa do spoinowania, typowe jest ich minimalne zapadanie si¢
w trakcie utwardzania.
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B. Sznur termoplastyczny

Okragty, $rednica ok. 4 mm

Opakowanie: rolka zawierajaca ok. 100 m.b., masa: ok. 1,3 kg/rolka
Zuzycie:

Arkusze o szerokosci 122 cm: ok. 0,85 m.b./m?

Plytki 610 x 610 mm: ok. 3,50 m.b./m?

Sznur termoplastyczny nora®jest odpowiedni do zabezpieczania wyktadzin podtogowych noraplan®, za wyjatkiem
wyktadzin noraplan® ed. Te ostatnie nalezy zabezpieczy¢ masg do spoinowania 1-K nora®.

Do sznura termoplastycznego mozna uzy¢ takich samych narzedzi, ktore stosowane s do zgrzewania wyktadzin z tworzyw
sztucznych. Zabezpieczy¢ najwczesniej 24 godziny po utozeniu wyktadziny.

Narzedzia wymagane do zgrzewania
sznura termoplastycznego

1. Potaczeniasgfrezowane lub
rozcinane zapomoca frezarki lub
narzedzia do wycinania fug.

2. Szeroko$¢ taczenia ok. 3 mm;
glebokos¢ taczenia maks. 1,5
mm
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3. Usuna¢ opitki pozostate po
frezowaniu (za pomoca
odkurzacza).

4. Do montazu sznura
termoplastycznego mozna uzy¢
rgcznej nagrzewnicy z dysza
szybko zgrzewajaca lub
nagrzewnicy z rolka teflonowa.
Temperatura pracy urzadzenia
zostaje osiggnieta w chwili, gdy
sznur termoplastyczny taczy k
odrobing na lewo i prawo od
krawedzi potaczenia.

5 Temperatura obrobki wynosi
miedzy 350 °C— 400 °C. Przy
montazu sznura termoplastycznego
za pomoca nagrzewnicy nalezy
ustawi¢ predkosc¢ na ok. 2
m.b./min. Wigkszo$¢ urzadzen ’
umozliwia dostosowanie predkosci
i temperatury laczenia.

6. Jesli nie ma mozliwosci
ustawienia temperatury to nalezy
odpowiednio dostosowaé
predkos¢ dziatania nagrzewnicy.

Uwaga:

Szybkos$¢ zgrzewania powinna by¢
mniejsza niz w przypadku
linoleum lub PVC.




7. Po zakonczeniu zgrzewania
mozna od razu wykona¢ wstepne
poziome cigcie przy uzyciu
nozyka do montazu wyktadzin
firmy Mozart, stosujac rozstaw
0,7 mm.

8. Po ochtodzeniu nalezy wykonaé '
drugie cigcie przy uzyciu nozyka do
montazu wyktadzin firmy Mozart.
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